D-06.02.01a

PRZEPUST Z RUR
POLIETYLENOWYCH SPIRALNIE
KARBOWANYCH POD ZJAZDEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru
robot budowlanych zwiqzanych z wykonaniem przepustu z rur polietylenowych spiralnie karbowanych pod zjazdem

w ramach: ,,PROJEKTU BUDOWLANO WYKONAWCZY REMONTU DROGI WEWNETRZNEJ UL. KS. SKORUPY W
MIEJSCOWOSCI CHRZASZCZYCE"'

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwiqzanych z wykonaniem i odbiorem
przepustu rurowego z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE) z rur spiralnie karbowanych, budowanego pod zjazdem na
drogi boczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzqcy do przeplywu malych
ciekow wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub stuzqcy do ruchu kotowego i pieszego.

1.4.2. Przepust rurowy — przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z rur.

1.4.3. Przepust pod zjazdem — przepust (zwykle rurowy) pod urzqdzonym miejscem dostepu do drogi (zjazdem),
uzgodnionym z zarzqdzajqcym droggq.

1.4.4. Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylenu wysokiej gestoSci, charakteryzujqca sie dobrq
odpornosciq na dziatanie roztworu soli i olejow mineralnych oraz ograniczong odpornosciq na benzyne.

1.4.5. Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowanych — przepust rurowy z polietylenu HDPE, ktorego
zewnetrzna powierzchnia rur jest uksztaftowana w formie spiralnego karbu o wielkosci i skoku zwoju dostosowanego
do Srednicy rury.

1.4.6. Zlgczka do rur — element stuzqcy do potaczenia dwoch odcinkow rur, przy montazu przepustu.
1.4.7. Element zaciskowy — opaska zaciskowa lub sruba zaciskajqca zlqczke, przy tqczeniu dwoch odcinkow rur.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sq zgodne z obowiqzujqcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczqce robot
Ogolne wymagania dotyczqce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow

Ogolne wymagania dotyczqce materialow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos¢é materiatow z dokumentacjq projektowq i aprobatq techniczng



Materialy do wykonania robot powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST oraz aprobatq
technicznq IBDIiM.

2.2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu sq.:

—  rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraz ew. elementy lqczqce rury, jak ziqczki, paski zaciskowe lub
sruby, odpowiadajqce wymaganiom aprobaty technicznej,

— material, stanowiqcy fundament pod rury i do zasypki przepustu, zgodny z dokumentacjq projektowq, np.
mieszanka kruszywa naturalnego (pospédtka) odpowiadajqca wymaganiom PN-B-11111:1996 [7], o uziarnieniu
020 mm lub 0-31,5 mm,

— material do wykonania umocnienia skarp na wlocie i wylocie, zgodny z dokumentacjq projektowq, np. z:

a) brukowca, odpowiadajqcego wymaganiom SST D-06.01.01 [6],

b)  betonowej kostki brukowej, odpowiadajqcej wymaganiom SST D-05.03.23a [5],

c) geosyntetykow (np. geowitoknin, geosiatek, geomat), odpowiadajacych wymaganiom aprobat technicznych i
SST D-06.01.01 [6].

2.2.3. Sktadowanie materiatow

Rury polietylenowe oraz zlqczki i paski zaciskowe nalezy przechowywaé tak, aby nie ulegly mechanicznemu
uszkodzeniu.

Podloze, na ktorym skladuje sie rury, musi by¢ rowne, umozliwiajqce spoczywanie rury na karbach na calej
dlugosci rury. Rury mozna skladowaé¢ warstwowo do wysokosci max. 3,2 m. Rury ukladane swobodnie zaleca sie
uktadac warstwami prostopadlymi wzgledem siebie. Ukladanie mozna wykonywaé z podporkami drewnianymi lub
metalowymi zapobiegajqcymi przemieszczaniu rur. Ksztalt podporek musi by¢ taki, aby nie wystepowal zbyt duzy
nacisk na sqsiednie warstwy rur, mogaqcy spowodowacé ich uszkodzenie. Okres skiadowania na wolnym powietrzu nie
powinien przekraczac 2 lat.

Sktadowanie innych materiatow powinno odpowiadaé wymaganiom norm i SST wymienionych w punkcie 2.2.2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwosciq korzystania ze

sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak np..

—  koparkaq chwytakowq na podwoziu ggsienicowym o pojemnosci tyzki 0,4 m’,

— ubijakiem spalinowym, plytq wibracyjnaq, walcem lub innym sprzetem zageszczajacym,

—  Sprzetem transportowym,

— sprzetem do roztadunku rur, jak lekkim sprzetem dzwigowym, wozkami widlowymi (roztadunek moze tez by¢
wykonywany recznie).

Uwaga: W czasie roztadunku rur nalezy zwracac¢ uwage, Zeby nie uszkodzi¢ karbow, np. przez zbyt energiczne

wyciqganie rur, co powoduje tarcie karboéw o podioze.

Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach producentow lub

propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogolne wymagania dotyczqce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Materialy sypkie i drobne przedmioty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Rury nalezy ufozy¢ rownomiernie na calej powierzchni ladunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwosciq
przesuwania sie podczas transportu. Nie nalezy dopusci¢, aby wiecej niz 1 m rury wystawal poza obrys srodka
transportowego.

Geosyntetyki nalezy zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem, ogrzaniem, naswietleniem, chemikaliami,
tuszczami i przedmiotami mogaqcymi je przebic lub rozcigé.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacjq projektowq i ST. W przypadku braku wystarczajqcych
danych mozna korzystacé z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zalqcznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmujq:

roboty przygotowawcze,

wykonanie wykopow, np. pod tawe,

wykonanie fundamentu (fawy) pod rury, np. z mieszanki kruszywa naturalnego (pospotki),

ulozenie rury na tawie w jednym odcinku lub w odcinkach, wymagajacych polqczenia kolejnych dwoch rur zlqczkq,
wykonanie zasypki przepustu,

umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu,

roboty wykonczeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacje robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegolowego wytyczenia robot oraz ustalenia
danych wysokosciowych,

— usunqc przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drog, ogrodzen itd.,

— ew. odwodnic teren budowy w zakresie uzgodnionym z InZynierem.

Zaleca sie korzystanie z ustalen SST D-01.00.00 [2] w zakresie niezbednym do wykonania robot przygotowawczych.

5.4. Wykonanie wykopow

Wykonanie wykopow pod lawe i ewentualne inne elementy robot powinno by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq.
Dobor sprzetu i metody wykonania nalezy dostosowacé do rodzajow gruntu, objetosci robot i odlegtosci transportu.
Wykonanie wykopow powinno odpowiadacé wymaganiom okreslonym w SST D-02.00.00 [3].

Dno wykopu powinno by¢ wyrownane z doktadnosciq co najmniej + 2 cm.

Wykop nalezy wykonaé w takim okresie, aby po jego zakonczeniu mozna byto przystqpié¢ do wykonywania przepustu.

5.5. Lawa pod przepustem

W przypadku ukladania przepustu bezposrednio na gruncie (np. piaszczystym), ksztalt podloza powinien by¢
wyprofilowany stosownie do ksztaltu spodu rury.

Jesli grunt podioza wymaga rozlozenia nacisku, to rury przepustu powinny by¢ ukladane na zageszczonej
warstwie podsypki (fawie) o grubosci ustalonej w dokumentacji projektowej, z mieszanki kruszywa naturalnego o
uziarnieniu np. 020 mm, bez zanieczyszczen.

Podsypke nalezy zagesci¢ do 0,98 Proctora normalnego. Gorna jej warstwa o grubosci rownej wysokosci karbu
powinna by¢ luzna, aby karby rury mogly swobodnie sie w niej zaglebic.

Dopuszczalne odchytki dla taw fundamentowych przepustu wynoszq:

—  dla wymiarow w planie £ 5 cm,

—  dla rzednych wierzchu tawy + 2 cm.

5.6. Ulozenie rur przepustu na tawie

Ulozenia rury na tawie nalezy dokonac po zaniwelowaniu poziomu dna i wytyczeniu osi przepustu.

Zaleca sie uklada¢ rure w jednym odcinku, jesli mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej diugosci, wynikajqca z
asortymentu produkcji i mozliwosci transportowych. W innych przypadkach, przepust zlozony z dwoch lub wigkszej
liczby rur powinien mie¢ polqczenia ziqczkami poszczegolnych odcinkow rur.

Lqczenie dwoch odcinkow rur polega na:

—  ulozeniu na tawie ztqczki,

—  polozeniu na ztqczce dwoch sqsiednich koncow rur,

—  zamknieciu zlqczki,

—  zaloZeniu w ziqczce paskow lub srub zaciskowych i zaciqgniecie ich.

W przypadku gdy przepust ulozono na lawie, po uprzednim polqczeniu odcinkéw rur poza tawq, nalezy sprawdzi¢
skutecznos¢ polqczen miedzy rurami.

Rure przepustu po ulozeniu nalezy ustabilizowaé¢ w taki sposob, aby nie zmienita swojego pofozenia w czasie
zasypywania przepustu. Mozna dokona¢ tego podsypkq wspierajacq.

Przyciecie skrajnych rur do plaszczyzny skarpy mozna wykonaé przed montazem przepustu lub tez na budowie po
wykonaniu nasypu.



5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysokosci co najmniej 30 cm ponad gornq krawedz przepustu zaleca sie wykonac¢ mieszankq

kruszywa naturalnego o frakcji 0 ~ 31,5 mm o klasie niejednorodnosci D5 lub piaskiem gruboziarnistym. Za zgodq

Inzyniera, do zasypki mozna uzy¢ piasku lub gruntu rodzimego.

Zasypka powinna by¢ wykonywana:

—  rownomiernie i rownoczesnie z obu stron przepustu,

—  warstwami o grubosci dostosowanej do wysokosci zasypki, zageszczonymi do wskaznika zageszczenia > 0,98,

—  ze zwroceniem uwagi, aby Srednica ziaren kruszywa, uktadanego bezposrednio na rurze, nie przekraczata wielkosci
skoku karbu zewnetrznego rury.

Szczegolnie starannie nalezy wykonac¢ podsypke wspierajacq przepust, umieszczonq nad tawq. Material na podsypke

wspierajqcq powinien odpowiadacé wymaganiom mieszanki z kruszywa 0+20 mm dla tawy.

5.8. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu
5.8.1. Rodzaje umocnien skarp

Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu powinno odpowiadac ustaleniom dokumentacji projektowe;.
Umocnieniu podlega dno oraz skarpy.
Jesli dokumentacja projektowa nie ustala inaczej, to umocnienie skarp mozna wykonac z:
—  betonowej kostki brukowej,
—  brukowca,
—  geosyntetyku.

5.8.2. Umocnienie skarpy betonowq kostkq brukowq

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiadaé wymaganiom SST D-05.03.23a [5], a sposob wykonania umocnienia
powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST D-05.03.23a [5] i SST D-06.01.01 [6].

5.8.3. Umocnienie skarpy brukowcem
Brukowiec i sposob wykonania umocnienia powinien odpowiadac¢ wymaganiom SST D-06.01.01 [6].
5.8.4. Umocnienie skarpy geosyntetykiem

Do umocnienia skarp geosyntetykami mozna stosowac:

— geotekstylia, w tym przede wszystkim geowlokniny,

—  geosiatki, plaskie lub komorkowe,

— geomaty, tj.siatki ze strukturq przestrzemnq, w tym geomate darniowq z wczesniej wyhodowanq trawq do
natychmiastowego utworzenia roslinnego pokrycia skarpy.

Ustalony geosyntetyk powinien odpowiadaé wymaganiom i sposobowi wykonania umocnienia zgodnymi z SST

D-06.01.01 [6].

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq i ST. Do robot wykonczeniowych nalezq prace
zwiqzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejqcych warunkow terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo usunietych, np. parkanow, ogrodzen nawierzchni, chodnikow, kraweznikow itp.,

— niezbedne uzupelnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow,

— roboty porzqdkujqce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystqpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajqce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty
techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykonac¢ wlasne badania wiasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materialow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia InZynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow, ktore nalezy wykonac w czasie robot podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot



Lp. Wyszczegolnienie robot CZ@ZZZZZ;}}OSC Wartosci dopuszczalne
1 | Lokalizacja i zgodnosé granic Wg pktu 5 i dokumentacji
. . 1 raz . .

terenu robot z dokumentacjq projektowej
projektowq

2 | Wykonanie wykopow Biezqco Wg pktu 5

3 | Wykonanie fundamentu (fawy) Biezqco We phtu 5
przepustu

4 | Ulozenie rur przepustu na tawie Biezqco Wg pktu 5

5 | Zasypka przepustu Biezqco Wg pktu 5

6 Umoqzleme skarp przy wlocie i Biezqco We phtu 5
wylocie przepustu

7 | Wykonanie robot wykonczeniowych Ocena ciqgta Wg pktu 5

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkq obmiarowq jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt §.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowq, ST i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajqcych i ulegajqcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajqcych i ulegajqcych zakryciu podlegajq:

—  wykonanie wykopu,

—  wykonanie tawy fundamentowe;.

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podioza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie przepustu z wykopem, tawq, utozeniem rur, zasypka, umocnieniem skarp wedtug wymagan dokumentacji
projektowej, ST i specyfikacji technicznej,

— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszqcych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszq SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sq potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane
Zamawiajacemu i sq usuwane po wykonaniu robot podstawowych,



— prace towarzyszqce, ktore sq niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych,

Jjak geodezyjne wytyczenie robot itd.

9.4. Szczegolowy zakres robot objetych platnosciq:

-zgodnie 7 przedmiarem robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

1.

2
3
4
5.
6.
10.
7.

D-M-00.00.00
D-01.00.00
D-02.00.00
D-03.01.03a
D-05.03.23a
D-06.01.01

2. Normy

PN-B-11111:1996

Wymagania ogolne

Roboty przygotowawcze

Roboty ziemne

Przepust pod koronq drogi z rur polietylenowych HDPE spiralnie karbowanych
Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drog i ulic oraz placow i chodnikow
Umocnienie powierzchniowe skarp, rowow i Sciekow

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka



ZALACZNIKI
ZAELACZNIK 1

ZJAZDY I PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI
(wg rozporzqdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie, Dz.U. nr 43, poz. 430 oraz WPD-2 i
WPD-3 ,, Wytyczne projektowania drog III, IV i V klasy technicznej” i VI-VII klasy technicznej, GDDP, Warszawa
1995)

1.1. Zjazdy

Zjazdem jest urzqdzone miejsce dostepu do drogi, uzgodnione z zarzqdzajqcym drogq. W zaleznosci od
sposobu uzytkowania rozroznia sie: a) zjazdy publiczne, b) zjazdy indywidualne.
Zjazdem publicznym jest, okreslony przez zarzqdce drogi, zjazd do co najmniej jednego obiektu, w ktorym jest
prowadzona dziatalnos¢ gospodarcza, a w szczegdlnosci do stacji paliw, obiektu gastronomicznego, hotelowego,
przemystowego, handlowego lub magazynowego.
Zjazdem indywidualnym jest, okreslony przez zarzqdce drogi, zjazd do jednego lub kilku obiektow uzytkowanych
indywidualnie. Zjazd zapewnia dostep do pojedynczych posesji, zabudowan gospodarczych, na pole lub do innych
obiektow.
Szerokos¢ korony zjazdu publicznego powinna wynosi¢ co najmniej 5,0 m, a szerokos¢ jezdni minimum 3,5 m.
SzerokoS¢ korony zjazdu indywidualnego powinna wynosi¢ co najmniej 4,5 m, a szerokos¢ jezdni minimum 3,0 m.
Zjazdy powinny mie¢ nawierzchnie twardq w granicach pasa drogowego.

1.2. Przepusty pod zjazdami

Jesli zjazd przekracza row drogowy lub ogranicza sptyw wody opadowej musi by¢ wyposazony w przepust o Srednicy
co najmniej 50 cm, a wyjatkowo dopuszcza sie 40 cm.

Plan sytuacyjny przepustu pod zjazdem przedstawiony jest na rysunku 3.1, a przekroj podiuzny przepustu — na rysunku
3.2.

ZAEACZNIK 2
RURY POLIETYLENOWE

2.1. Charakterystyka rur polietylenowych HDPE

Rury do przepustow wykonane sq z wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE, wysokiej gestosci,
charakteryzujqcego sie dobrq odpornosciq na dziatanie roztworu soli i olejow mineralnych i ograniczonq odpornosciq
na benzyne. Material jest palny, a zaplon nastepuje przy bezposrednim, dlugotrwalym zetknieciu z otwartym ogniem.
Skrot HDPE oznacza ,, high-density polyethylene”, tj. polietylen wysokiej gestosci.

Powierzchnia wewnetrzna rury jest gladka, a powierzchnia zewnetrzna jest wyksztalcona w formie spiralnego
karbu o wielkosci i skoku zwoju zaleznego od Srednicy rury, zwiekszajacego sie ze wzrostem srednicy.

Karbowanie rury zaprojektowano w sposob umozliwiajqcy uzyskanie jak najwiekszej wytrzymatosci rur na
Sciskanie, w polqczeniu z malq masq materiatu. Spiralny ksztalt karbowania pozwala na optymalny rozklad naprezen w
rurze oraz umozliwia dobre wypelnienie czqstkami gruntu przestrzeni miedzy karbami. Wytrzymalos¢ na Sciskanie rury,
okreslona na podstawie metody naprezen pierscieniowych wynosi zwykle minimum 8 kPa.

Dlugos¢ wytwarzanych odcinkow rur okresla producent (zwykle 212 m). Odcinki poszczegdlnych rur mozna
laczy¢ za pomocq elementow w formie zlqczek i opasek zaciskowych lub srub, z tym Ze istniejq rozne rodzaje zlqczek:
plastikowe z karbami, metalowe jednodzielne lub dwudzielne, w zaleznosci od stosowanej Srednicy rury.

Przyktadowy asortyment produkowanych rur polietylenowych spiralnie karbowanych przedstawiono w tablicy 2.1, a
najmniejsze srednice przepustow pod koronq drogi —w zal. 1, pkt 1.2.

Tablica 2.1. Przykladowy asortyment produkowanych rur polietylenowych spiralnie karbowanych (wg danych
producenta)

Lp. Srednica rury, mm Odstep karbow, Masa rury,
nominalna | zewnetrzna mm kg/m




1 300 364,5 52,5 55
2 400 485,8 70,0 9,6
3 500 621,0 87,5 15,8
4 600 728,4 105,0 21,3

2.2. Zalety rur polietylenowych

Przepusty z rur polietylenowych HDPE majq nastepujqce, pozytywne cechy:

—  montaz rur przepustu moze by¢ dokonany recznie, bez uzycia ciezszego sprzetu mechanicznego,

—  sposob montazu rur minimalizuje okres czasu potrzebny do budowy obiektu,

— rury polietylenowe nie wymagajq Scianek czotowych przepustu, zwykle dostosowuje si¢ je do pochylenia skarp
nasypu, przez przyciecie,

—  przepust z rur polietylenowych jest odporny na dziatanie agresywnych zwiqzkow chemicznych, nie wymaga robot
izolacyjnych,

—  montaz przepustu mozna wykonywac w ujemnych temperaturach otoczenia,

— istnieje tatwos¢ czyszczenia przepustu: wodaq w okresie letnim lub parq wodng 105°C w okresie zimowym.

2.3. Przepust 7 rur polietylenowych pod zjazdem

Rury polietylenowe mogq by¢ stosowane do wykonania przepustow pod zjazdami.
Pod zjazdami z drog publicznych mozna stosowacé nadsypke dla rur przepustow od 0,3 do 0,4 m. W przypadku gdy
warstwa nawierzchni jest grubsza niz minimalna zasypka, to grubos¢ zasypki z kruszywa nad rurq powinna wynosic¢
min. 0,10+0,15 m, mierzqc od karbu rury.

Konce rury majq zwykle sciecia dostosowujqce jej wyloty do ksztattu nasypu (pochylenia skarp). Nie zachodzi
koniecznos¢ wykonania specjalnego zabezpieczenia wlotu i wylotu jesli przepust ma srednice mniejszq niz 300 mm,
zwlaszcza gdy wykonany jest na cieku suchym przez wiekszq czesc roku.



ZALACZNIK 3
RYSUNKI

Rys. 3.1. Przykladowe rozwiqzanie sytuacyjne zjazdu indywidualnego z przepustem

—— — —

.*._J_EZD.N.IA_

|

g

gl

gl

g' NN

£l J 03

- l | min
Ly

W,
| wigROZWIAZANIA  INDYWIDUALNE

1

0 R L N LN RN N RN RN
\ff 1

PRZEPUST RUROWY

|
|
|

R

.

PRZEKROJ 1-1

LRI

NMEBZQ&MX / )
~
DROG! PUBLICZNE)

T____a___
|

Rys. 3.2. Przekroj podtuzny przepustu z rury polietylenowej srednicy 40+50 cm pod zjazdem
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